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SISTEM HIDRAULIC
PENTRU TEASC

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
S| CATALOG PIESE DE SCHIMB

CARACTERISTICI

Tipul Diametru Diametru Diametru cos Presiune n kg.
pistoane suruburi m/m

A 50 50 50 45-50 16.000

B 60 60 60 55-60 22.600

Cc70 70 70 65-70 30.700

D 80 80 80 75-80 40.000

E 90 90 90 85-90 50.750
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Reumpleti recipientul de ulei, prin intermediul sondei inchise de pe capac

Aduceti sistemul hidraulic in poziia cea mai inalta, prin invartirea pe ax a surubului-mama (fig.
2); pentru 0 mai mare rapiditate puteti introduce parghia (fig. 4) in partea laterala a surubului-
mama, apoi s-o0 aranjati astfel incat sa intre in blocatorul inelului (fig. 3) si, astfel, in momentul in
care se realizeaza invartirea surubului-mama, se va realiza si invartirea inelului.

Reumpleti cosul teascului cu mustuiala, acordand atentie distribuirii uniforme, pentru a evita
inclinarea suruburilor.

Acoperiti mustuiala cu cele doua semi-discuri din lemn si cu cele doua scandurele si ingurubati
surubul-mama (fig. 2) pana cand sistemul hidraulic se sprijina pe scandurele.

Pozitionati manetele (fig. 12) in pozitia cea mai de jos.

inchideti bine volanta (fig. 51) si pompati (prelungind parghia cu extensia speciald) pana cand
pistoanele ajung in maximul cursei, aceasta se vede atunci cand lanful (fig. 45) este tensionat,
indicand astfel momentul in care reintra pistoanele, pentru repetarea operatiunii. Dar Thainte este
necesar sa se ingurubeze inelul (fig. 3) pana cand acesta va fi lipit de sistemul hidraulic, evitand
astfel ca sistemul hidraulic sa se inalte din cauza elasticitatii mustuielii.

Deschideti volanta (fig. 51) pentru descarcarea presiunii si invartiti surubul-mama (fig. 2) pana
cand pistoanele reintra in camere, inchideti din nou volanta (fig. 51) si incepeti din nou sa
pompati pana cand presiunea ajunge la 400 atmosfere, lasati ,sa se odihneasca”, apoi pompat;
pentru mentinerea constanta a presiunii la maxim.

In mod normal cu doua sau trei curse ale pistoanelor se realizeaza o transa de presare, dupa
care se face descarcarea cosului de mustuiala, insa pentru asta nu mai insurubati inelul (fig. 3),
astfel incat sistemul hidraulic se va ridica impreuna cu mustuiala. Apoi realizati introducerea
pistoanelor in camere si pozitionati manetele (fig. 12) in pozitia cea mai de sus, inchizandu-le,
permitand astfel ca pistoanele sa nu iasa din camere. Invartiti surubul-mama (fig. 2) si aduceti
sistemul hidraulic in pozitia cea mai de sus a axului, astfel incat acesta va fi gata pentru o noua
transa de presare.

Acordati multa atentie ca presiunea sa nu depaseasca 400 atmosfere, deoarece supapa (fig. 38)
din dispozitivul de siguranta este prevazuta cu un arc tarat ca la depasirea presiunii de 400
atmosfere sa elibereze supapa de siguranta, scazand presiunea, ceea ce va poate obliga sa
repetati pomparea.

Datorita faptului ca lemnul folosit la producerea adaosurilor de presare si a cosurilor teascurilor,
este 0 materie vie, intr o continua evolutie, influentata de factorii de mediu, umiditate, caldura,
curenti de aer ,etc., producatorul nu asigura garantia pentru aceste piese de lemn, care nu pot fi
controlate in momentul utilizarii sub influenta factorilor de mediu.

INTRETINERE

Lubrifiati frecvent suruburile, surubul-mama (fig. 2) si inelul de blocare (fig. 3)
La sfarsitul fiecarui sezon este bine sa efectuati o curatare externa a sistemului hidraulic si o
lubrifiere a partilor din otel, pentru a preveni ruginirea (pistoane, manete, tije curbate etc.)

POSIBILE INCONVENIENTE
si operatiuni necesare pentru eliminarea lor

Daca supapa de siguranta (fig. 38) se elibereaza Tnainte de a se ajunge la presiunea de 400 de
atmosfere inseamna ca arcul intern al supapei (fig. 40) este fie prea destrans (caz in care cu o
cheie potrivita se strange putin cate putin, cate un sfert de tura, surubul de reglare a arcului (fig.
43), pana cand acul manometrului ajunge la 400 atmosfere.

Acordati mare atentie a nu depasi niciodata linia rogie corespunzatoare presiunii de 400
atmosfere indicata pe manometru.



ATENTIE!
Pentru comandarea de piese de schimb este absolut necesar sa precizati: 5
TIPUL teascului si NUMARUL PIESEI, ASA CUM E INDICAT EL IN ACEASTA SCHITA
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1 — Corpul sistemului hidraulic

2 — Surub — mama

3 — Inel de blocare

4 — Parghie pentru inelul de blocare

5 — Pistonul din dreapta al sistemului hidraulic
6 — Pistonul din stanga al sistemului hidraulic
7 — Lama portanta a rolei completa

8 — Piulita de fixare a lamei

9 — Pivot canelat scurt

10 - Pivot canelat lung

11 — Tije curbate

12 — Manete pentru tijele curbate

13 — Garnituri-guler pentru pistoane
14 — Dop recipient

15 — Garnituri rotunde

16 — Prinderile pompei

17 — Prinderile grupului de descarcare
18 — Garnitura capacului recipientului
19 — Capac recipient

20 — Suruburile capacului recipientului
21 — Pompa completa

22 — Piulite de fixare a pompei si a grupului de
descarcare

23 — Grupul de descarcare complet




24 — Corp pompa

25 — Garnitura

26 — Suruburi inchidere supapa aspirare
27 — Suruburi

28 — Supapa aspirare/presare

29 — Colier poliuretan

30 — Piston cu furca pentru bratul parghiei
31 — Arcul supapei de presare

32 — Bratul parghiei

33-Bolt @12 x40

34-Bolt@d12x70

35 — Ace blocare bolturi

36 — Legatura dubla intre bratul parghiei si
corpul pompei

37 — Corpul grupului de descarcare

38 — Supapa de siguranta

39 — Pivot de blocare supapa de siguranta
40 — Arc de siguranta

41 — Rondela arc de siguranta

42 — Garnitura din piele

43 — Surub de reglare supapa de siguranta
44 — Tija de tragere

45 — Lant

46 — Garnitura pentru manometru

47 — Manometru

48 — Supapa de descarcare

49 — Inel de cauciuc pentru axul volantei
50 — Axul volantei

51 — Volanta

52 — Piulita fixare volanta




